Presentando XL

Se Instala en horas.
Se Configura en minutos.

Impacta inmediatamente.

Introduciendo XL2.17
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Que es XL?

Un dispositivo loT con monitoreo e informes de
produccion completamente integrados.

= Un dispositivo "integrado” que incluye
marcador, E/S, historial e informes
= Facil de instalar, facil de integrar

* |nformes centralizados detras de su firewall
sin necesidad de servidores

= Una unica fuente de informacién veraz y
precisa sobre pérdidas

= Elimina la recopilacion manual de datos

= Una solucion completa a un coste fijo y
transparente
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Instalaciéon Amigable

Facil instalacion dirigida por su
equipo de mantenimiento.

Ethernet

&  Network

Out Count

" Todo lo que necesita para estar en
funcionamiento es:

" Uno o dos sensores

® Un escaner de codigo de barras

" Una fuente de energia y QOC
Ethernet

" Lainstalacion se puede completar en
un dia.

®  Acceso instantaneo a docenas de
informes integrados, configure sus
propios informes en una hora (o
menos)
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Amigable con TI

Poco o ningun impacto en TI

= Sin servidores ni software para instalar

= QOpera en su LAN y detras de su
firewall

= Informes instantaneos basados en
navegador

= Impacto minimo en el trafico de red

= Herramientas de integracion ERP/MES
listas para usar
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Ampliar: agregue dispositivos XL y
paquetes de datos en toda su planta

Introduciendo XLFacil

Today's Shift Line 2

W Shil Eficncy
Frechaonen Bans

ey | TS

 1.630.875.3600 « © 2021-2022 Vorne



http://www.vorne.com/

Cualquier Maquina

Una plataforma para
cada proceso

= Se aplica facilmente a todas sus
plantas y todos sus procesos

= Proporciona una vista consistente
de todos sus centros de trabajo

= Un marco unificado para ver
todas las pérdidas de produccion

= Se escala del centro de trabajo
a la empresa

Introduciendo XLPoderoso

Press #1

Hydraulic Failure 0:08:26

2:49:34

Run Time

1:08:42 0:01:44

Down Time Planned Stop Time

Molding #1

Running Normally 0:00:21

0:00:21

Run Time

0:10:32 0:04:03

Down Time Planned Stop Time

Side Panel 1 1-1/2 L-Bracket

Press #2

Die Change 0:01:31

3:02:24

Run Time

0:44:40 0:12:56

Down Time Planned Stop Time

Packaging #1
Label Change 0:00:01

3:09:27

Run Time

0:33:21 0:05:44

Down Time Planned Stop Time
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Cualquier Métrica

Mas de 100 métricas
y dimensiones

= Las métricas miden una caracteristica
cuantitativa de la produccion.

= Conteos, Tasas, Ciclos, Calidad

= QOEE, Seis Grandes Pérdidas, TEEP
= Mano de obra, objetivos, tiempos de
produccion
= Las dimensiones capturan una
caracteristica cualitativa de la produccion.
= Empresa, sitio, area,
centro de trabajo
= Turno, Equipo, Parte, Trabajo

= Estado de produccion, Impacto, Fase
de produccion,
Motivo del rechazo

= Turno Hora, Dia, Semana, Mes,
Trimestre, Aho
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Siga las Detenciones

Automatizado. Preciso. Actuable.

Scoreboard para operadores

= Reemplaza las hojas de registro manuales

altamente inexactas e e i B oo ¢
= Detector automatico, preciso, ™ - - T .
] ' B B B B -
run/down ‘ | B | | = -. g
00 e w""‘llﬂTa:"gP-. -F:r:' q | L| “ i I | ‘I B i_nj b ] s
= Se solicita a los operadores que escaneen .« N H H N = E=ESNSEEERBENEERGS
los motivos para un analisis en profundidad g '
C Agregue Comentarlos a eventos Clave para What are my top down lozges? o What are my down time trends? 0 what are my mosi frequent down losses? © 0
Peason  Duran | o T | At Gausirenens
capturar informacion adicional e Z:
= Las empresas a menudo se sorprenden ‘ e - .
cuando descubren su verdadero tiempo de o e
inactividad \ o S
= Factores en la disponibilidad
de OEE (junto con los cambios) Informes para usted y Todo el equipo
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Toda la Produccion
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Mapas de Calor

Los problemas saltan
inmediatamente de la pagina.

e Escanee rapidamente y detecte
problemas al instante

e Disponible para graficos, tablas, listas de
eventos y cronogramas

e Definir niveles para cada métrica de
alerta: Bueno, Precaucion, Advertencia,
Critico

e Gradientes de color continuos crean
informes altamente expresivos
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Introducing XL Powerful
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Introduciendo XLEcon6mico

Valor Imbatible

Un producto estandarizado listo
para usar que se adapta facilmente a usted.

" Todas las caracteristicas incluidas por un
bajo costo

® Haga coincidir XL con su proceso con la
configuracion de apuntar y hacer clic

®=  Construido sobre las mejores practicas de
fabricacion y nuestra experiencia de mas de
30,000 instalaciones

=  Soluciones llave en mano disponibles para
una facil integracién

- 1.630.875.3600 - © 2021-2022 Vorne
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Por qué elegir XL?

XL es el camino mas rapido para mejorar
la productividad del proceso de fabricacion.

XL es Facil XL es Poderoso XL es Econdmico
= Seinstala en horas = Visibilidad completa de las lineas = Costo unico
, . de fabricacion. . . .
= |ncreiblemente facil de = Sin tasas ni licencias
usar - Cuadro de indicadores e informes . Sin contratos
= No se necesita personal integrados VI :
adicional = Mas de 100 métricas y * Sinlimites de usuarios
dimensiones = Descuentos por expansiony

= Soporte técnico gratuito , volumen
= Reune datos entre plantas

" Actualizaciones de « Prueba gratuita de 90 dias

software gratuitas = Tableros configurables
= Plataforma global probada " Vistas integradas, compartidas y
personales
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Contacto

Correo electrénico Ca|OnSOk@qutl0nODeraClonalC|
Lamar 4+ 569 9999 1854

Visitar ~ www.vorne.com

C Gestidon
\ Operacional
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